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| 1.- IDENTIFICAGAO DO PRODUTO

E DA EMPRESA

1.1 Identificagdao do produto:

1.2 Utilizacoes relevantes
identificadas da substancia ou
da mistura e utilizagbes
desaconselhadas:

1.3 Dados do fornecedor:

1.4 Telefone de emergéncia:

HILO SG2

Soldadura por arco

Classificacdo(oes):
EN ISO 14341-A: G 3Si1l SFA/AWS A5.18: ER70S-6

Chaves Bilbao S.L.,

C/Bizkargi, 6 Pol. Ind. Sarrikola

E-48195 LARRABETZU Bizkaia

Tel. + 34 94 412 34 56 | Fax. +34 94 41 17 32
www.chavesbao.com

Servico de informacao de toxicologia
Telefone: +351 800 250 250 (24h/365 dias)

2.- IDENTIFICACAO DOS PERIGOS

Consideracdes gerais de emergéncia: Este prod

uto normalmente ndo é considerado perigoso durante o transporte. Devem ser

utilizadas luvas durante o manuseamento para evitar cortes e abrasoes.

2.1 Classificacao do produto:

2.2 Elementos do rotulo:

2.3 Outros perigos:

N/A.

N/A.

O contacto com a pele normalmente ndo acarreta nenhum risco mas é
necessario prevenir possiveis reagbes alérgicas.

As pessoas portadoras de estimuladores cardiacos (pacemakers) ndo devem
aproximar-se de areas onde sejam realizadas operacdes de soldadura ou corte,
sem autorizagdo prévia do médico e do fabricante do pacemaker.

Os principais riscos ao utilizar este produto num procedimento de soldadura
sdo: o calor, a radiagdo, os fumos e o choque elétrico.

Fumos:

A exposicdo excessiva aos fumos de soldadura pode causar tonturas, febre do
fumo do metal, nauseas, secura e irritacdo do nariz, garganta e olhos. A
continuagao da exposicdo excessiva a estes fumos pode afetar a funcgdo
pulmonar. Inalagdes prolongadas de compostos de crémio, acima dos limites de
exposigdo sem risco, podem causar cancro. A exposigao excessiva a0 manganés
e compostos de manganés, acima dos limites de exposicdo sem risco, pode
causar danos irreversiveis no sistema nervoso central, incluindo o cérebro, com
sintomas que podem incluir dificuldades na fala, torpor, tremuras, fraqueza
muscular, alteragdes psicoldgicas e espasticidade.

Calor:

As projegOes, o metal fundido e o arco podem causar queimaduras e comegar
incéndios.

Radiacao:

O arco pode lesionar gravemente os olhos e a pele.

Choque:
O choque elétrico pode matar.

3.- COMPOSIGAO

3.2 Misturas: | SUBSTANCIA N.° CAS %
isatgigf’d”to € um fio Crémio (Cr) 7440-47-3 <05
Cobre (Cu) 7440-50-8 <05

Ferro (Fe) 7439-89-6 > 90

Manganés (Mn) 7439-96-5 1-2

Silicio (Si) 7440-21-3 <1
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| 4.- PRIMEIROS SOCORROS

4.1 Descrigdao dos primeiros socorros

Ina|a950 Em caso de paragem respiratoria, realizar respiracdo artificial e solicitar ajuda
médica de imediato. Em caso de dificuldades respiratorias, apanhar ar fresco e ligar ao médico.

Contacto No caso de queimaduras causadas pelo arco, dirija-se ao médico. Para eliminar pé e vapores, lavar com
ocular/com a agua durante pelo menos 15 minutos. Em caso de persisténcia da irritagdo, solicitar assisténcia médica. No
caso de queimaduras da pele causadas pelo arco, lavar imediatamente com agua fria. Obter assisténcia

pele médica para queimaduras ou irritacbes persistentes. Para eliminar p6 ou particulas, lavar com sabdo neutro
e agua.

Choque Desligar e retirar a ficha. Utilizar um material ndo condutor para retirar a vitima do contacto com as pegas

elétrico condutoras ou cabos. Se ndo respirar, realizar respiracdo artificial, de preferéncia boca a boca. Se ndo tiver

pulso, realizar reanimagdo cardiopulmonar. Chamar imediatamente um médico.

4.2 Principais sintomas e efeitos, agudos e retardados:

N/A.

4.3 Indicacao de toda a atengdao médica e dos tratamentos especiais que devem ser
administrados de imediato:

Geral: Ventilar o local e procurar ajuda médica.

5.- MEDIDAS DE COMBATE A INCENDIOS

5.1 Meios de extingao: Nao ha recomendagdes especificadas para consumiveis de soldadura. O arco de
soldadura e as chispas podem inflamar combustiveis e materiais inflamaveis. Utilize
0s meios de extingao recomendados para materiais inflamaveis e situacGes de

incéndio.
5.2 Perigos especificos N/A.
derivados da substancia ou da
mistura:
5.3 Recomendacgoes para o Leve a sua propria garrafa de oxigénio, pois os fumos e vapores podem ser
pessoal de luta contra prejudiciais.
incéndios:

6.- MEDIDAS EM CASO DE DERRAME ACIDENTAL

6.1 Precaucdes pessoais, Ver secgdo 8.
equipamento de protecao e
procedimentos de emergéncia:

6.2 Precaucoes relativas ao Ver secgdo 13.
meio ambiente:

6.3 Métodos e material de Os materiais s6lidos podem ser recolhidos e colocados num contentor. Os

contengéo e limpeza: materiais liquidos ou pastosos devem ser recoIhiNdos rapidamente e colocados
num contentor. Utilizar equipamentos de protegao adequados durante a

manipulagdo destes materiais. Ndo os elimine como residuos comuns.

6.4 Referéncia a outras secgoes: Ver seccdo 8/13.
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‘ 7.- MANUSEAMENTO E ARMAZENAMENTO

7.1 Precaucdes para um Manusear com cuidado para evitar furos e cortes. Utilizar luvas durante o

manuseamento seguro:

7.2 CondigOes de

armazenamento seguro,

incluindo possiveis
incompatibilidades:

manuseamento de consumiveis de soldadura. Evitar a exposigdo ao pd. Ndo ingerir.
Algumas pessoas podem desenvolver uma reagdo alérgica a determinados materiais.
Manter todas as etiquetas de adverténcia e identificagdo.

Manter separado de substancias quimicas, como &cidos, que possam gerar reagdes
quimicas.

7.3 Utilizagoes especificas Soldadura por arco

finais:

8.- CONTROLOS DE EXPOSICAO/PROTEGCAO INDIVIDUAL

8.1 Parametros de
controlo:

8.2 Controlos da
exposicao:

Ver seccdo 8,2.

Medidas gerais: Evitar a exposicdo aos fumos de soldadura, radiagdes, projecoes, choque elétrico,
materiais quentes e pd. Assegurar ventilagdo suficiente e aspirar diretamente sobre o arco, para
eliminar fumos e gases do ambiente dos soldadores. Manter a area de trabalho e as roupas de
protecdo limpas e secas. Dar formacdo aos soldadores para que evitem o contacto com cabos
elétricos e isolem as pegas condutoras. Verificar regularmente as condigdes dos equipamentos e das
roupas de protegdo.

Equipamentos de protecdo pessoal: Utilizar mascara ou mascara com ventilagdo quando trabalhar
ou soldar em espagos pequenos ou se a ventilagdo ndo for suficiente para manter os valores de
exposicdo dentro dos limites de seguranga. Ter especial cuidado ao soldar materiais pintados ou
revestidos, pois podem ser emitidas substancias perigosas do revestimento. Utilizar protecdo para
maos, cara, olhos, orelhas e corpo, tais como luvas ou mascaras com filtros antifogo para o arco,
botas de seguranga, aventais, perneiras, protetores para bragos e ombros. Conservar as roupas de
protegdo limpas e secas. Utilizar equipamentos de medicdo de substancias para assegurar que a
exposicdo ndo ultrapassa os limites aplicaveis. Os limites seguintes sdo orientativos. Exceto se
indicado em contrario, todos os valores correspondem a média ponderada durante um periodo de 8
horas (TWA). Para mais informagdo sobre a analise de fumos de soldadura, consultar a seccdo 10.

Substancia N.° CAS ACGIH TLV ' mg/m3 ES VLA-ED 2 mg/m3
Crémio 7440-47-3 05 7
Cobre 7440-50-8 T(d&my), 0,2(f) 0,2(), 1(d&m)
Ferro 7439-89-6 5% 5(f)
Manganés 7439-96-5 0,29, 0,1 0,2
Silicio 7440-21-3 - 107

(1) Valores limite de acordo com a Conferéncia Americana dos Higienistas Industriais do Governo
(American Conference of Governmental Industrial Hygienist), 2012.

(2) Espanha, Valor Limite Ambiental-Exposi¢ao Diaria, (ILO, IFA), 2012.

(3) *P¢ total, **Fragao respiravel, ***Fracao inalavel.(f) fumo, (d) pd, (m) névoa, (ceil) teto.

9.- PROPRIEDADES FISICAS E QUIMICAS

9.1 Informacao sobre propriedades fisicas e quimicas basicas:

Aspeto: Sdlido, ndo volatil com tonalidade variavel.
Ponto de fusao: >1000 °C/>1800 °F
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10.- ESTABILIDADE E REATIVIDADE

10.1 Reatividade: O contacto com substancias quimicas, como &cidos ou bases fortes, pode gerar gases.

10.2 Estabilidade quimica: Produto estével em condigdes normais.

10.3 Possibilidade de N/A.
reagoes perigosas:

10.4 Condicoes que devem Este produto é indicado apenas para procedimentos de soldadura manual.
ser evitadas:

10.5 Materiais N/A.
incompativeis:
10.6 Produtos de Quando este produto é utilizado num procedimento de soldadura, as substancias

perigosas que se soltam incluem os produtos resultantes da volatilizacdo, reacao ou
oxidagdo dos materiais relacionados no ponto 3 e os materiais procedentes do material
base e do seu revestimento.

A quantidade de fumos gerada pela soldadura manual varia consoante os parametros
de soldadura e as dimensGes, mas normalmente ndo ultrapassa os 5 a 10 g/kg
consumivel. Os fumos deste produto contém compostos com os seguintes elementos
quimicos. O resto ndo foi analisado, de acordo com as normas em vigor.

decomposicao perigosos:

Andlise de fumos: Fe Mn Si Pb Cu Ni Cr
Peso % inferior a 65 5 5 0,1 1 0,1 0,1

Consultar os limites de exposicdo nacionais dos componentes dos fumos de soldadura,
incluindo os limites de exposicdo para componentes de fumos indicados na secgao 8.
Uma quantidade significativa de cromio nos fumos pode ser cromio hexavalente, o qual
tem um limite de exposicdo muito baixo em alguns paises. O manganés tem um baixo
limite de exposigdo em alguns paises que pode ser facilmente ultrapassado. Os gases
produzidos incluem dxidos de carbono, dxidos de nitrogénio e ozono, entre outros. Os
contaminantes no ar do ambiente de soldadura podem ser consequéncia do processo
de soldadura, influenciando a composicdo quimica e a quantidade de fumos produzidos.

11.- INFORMAGAO TOXICOLOGICA

11.1 Informacdo sobre os efeitos toxicologicos:

A inalagdo de fumos e gases de soldadura pode ser perigosa para a saude. A classificagdo dos fumos de soldadura é dificil
devido a variedade de materiais de base, revestimentos, procedimentos e contaminagdo do ar. A Agéncia Internacional para a
Investigacdo sobre o Cancro (IARC) classificou os fumos de soldadura como possiveis carcindgenos para humanos. (Grupo
2B).

Toxicidade aguda A exposicao excessiva aos fumos de soldadura pode derivar em sintomas como febre,
tonturas, nduseas, secura ou irritagdo das fossas nasais. garganta e olhos.

Toxicidade crénica A exposicdo excessiva aos fumos de soldadura pode afetar a fungdo pulmonar. Inalagdes
prolongadas de compostos de crémio, acima dos limites de exposigdo sem risco, podem
causar cancro. A exposigdo excessiva a0 manganés e compostos de manganés, acima dos
limites de exposigdo sem risco, pode causar danos irreversiveis no sistema nervoso central,
incluindo o cérebro, com sintomas que podem incluir dificuldades na fala, torpor, tremuras,
fraqueza muscular, alteragdes psicoldgicas e espasticidade.
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| 12.- INFORMAGAO ECOLOGICA

12.1 Toxicidade: N3o ha dados disponiveis
12.2 Persisténcia e degradabilidade: Néo ha dados disponiveis
12.3 Potencial de bioacumulagao: Néo ha dados disponiveis
12.4 Mobilidade no solo: N&o ha dados disponiveis
12.5 Resultados da avaliagao de PBT e mPmB: N&o ha dados disponiveis
12.6 Outros efeitos adversos: N&o ha dados disponiveis

Os materiais e consumiveis podem decompor-se bem nos seus elementos originais ou nos produtos resultantes do procedimento
de soldadura. Evitar situagGes que possam provocar a sua acumulagdo no solo ou nas aguas subterraneas.

13.- CONSIDERAGOES RELATIVAS A ELIMINAGCAO

13.1 Métodos para o tratamento de residuos:

Eliminar qualquer produto, residuo ou recipiente de forma segura para o meio ambiente seguindo as leis locais. Utilizar
processos de reciclagem sempre que possivel.
Cddigo do residuo: 12 01 13 Residuos de soldadura

16 01 18 Metais ndo férricos

‘ 14.- INFORMAGCAO RELATIVA AO TRANSPORTE

Nao se aplicam regulamentos internacionais nem restrigdes.

| 15.- INFORMAGCAO REGULAMENTAR

15.1 Regulamentos e legislacio em matéria de seguranca, satide e meio ambiente

especificos do produto:

Leia e compreenda as instrugdes do fabricante, as normas de seguranca da empresas e as instrugdes de seguranga e higiene
no rétulo. Respeite a legislagdo local. Tome precaugdes para si e para outras pessoas durante a soldadura.

PRECAUGAQ: os gases e fumos de soldadura podem ser perigosos para a salide e podem causar lesBes nos pulmdes e noutros
érgdos. Utilize uma ventilagdo adequada. ;

O CHOQUE ELETRICO pode matar. O ARCO ELETRICO e as CHISPAS podem causar lesdes nos olhos e causar queimaduras.
Utilize protegdo para as maos, cabega, olhos e corpo.

15.2 Avaliacdo da seguranca quimica:

Nao.

Canada: Classificagdo WHMIS: Classe D; Divisdo 2, Subdivisdo A
Canadian Environmental Protection Act ( CEPA): Todos os componentes deste produto constam da
Domestic Substance List (DSL).

EUA: De acordo com os padrdes de risco da OSHA, este produto é considerado perigoso.
Este artigo contém ou produz uma substancia quimica conhecida no Estado da Califérnia por causar cancro
e anomalias fetais (ou outras anomalias no desenvolvimento). (California Health & Safety Code § 25249.5
et seq.) United States EPA Toxic Substance Control Act: Todos os componentes deste produto constam da
lista da TSCA ou estdo excluidos da lista.
CERCLA/SARA Parte III
Quantidades a comunicar (RQ) e/ou quantidades consideradas no nivel limite (TPQ).
Nome do componente. RQ (Ib) TPQ (Ib)
O produto é uma solucdo em estado sdlido.
Derramamentos ou quedas, resultantes em perda de algum dos componentes nas quantidades a comunicar
ou acima destas, requerem notificagdo imediata ao Center Response National e respetivo Committee
Planning Emergancy Local.
Seccdo 311 Classe de risco
Na entrega: Imediato
Em utilizagdo: Atrasar imediatamente
EPCRA/SARA Parte III 313 Toxic Chemicals
Os seguintes componentes metalicos estdo listados de acordo com SARA 313 " Toxic Chemicals" e sdo um
assunto a atualizar no relatério SARA 313 anual. Ver na seccdo 3 as percentagens em peso.

16.- OUTRA INFORMAGOES

A informagdo constante desta ficha de dados de seguranga baseia-se nos dados técnicos que a Chaves Bilbao S.L. tem a sua
disposigdo e os quais acredita serem fidveis. Dado que as condigGes de utilizacdo estdo fora do nosso controlo, ndo assumimos
responsabilidade em relacdo a utilizagdo feita com esta informagdo nem damos garantia da mesma de forma implicita ou
explicita. Para informagdo adicional, pode contactar a Chaves Bilbao S.L.



